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MNa podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastrukdury z dnia 8 lislopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr

249 x 2004 r., poz 2497) w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlane] w Warszawie na wniosek:

Przedsiebiorstwo Wielobranzowe FAST Sp. z o0.0.

ul. Foluszowa 112, 65-751 Zielona Gora

stwierdza sie przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrobdéw pod nazwa:

Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen
scian zewnetrznych budynkow systemami
FAST SMi FAST SA

w zakresie | na zasadach okreslonych w Zalaczniku, ktory jest integralna czescia ninigjsze
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
Termin waznosci Instytutu Teciniki Budowlane]

30 czerweca 2010

doe. drin2. Sfanistaw M. Wierzbicki

Zalacznik
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, czerwiec 2005 r.

Aprobata Techmczna ITB AT-15-3513/2005 jest nowelizacjq Aprobaty Techniczne) ITB AT-15-3513/2003
Dokument Aprobaly Techniczne) ITB AT-15-3513/2005 zawiera 17 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowad lylke w caloscl Publikcwanie lub upowszechnianie w kazde| innej formie fragmentaw tekslu
Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgednienia z Instytutem Techniki Budowlane|
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITE sg zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen scian
zewnetrznych budynkow systemami FAST SM oraz FAST SA.

Wykonanie ocieplen polega na umocowaniu do Scian, od strony zewnetrznej, piyt
styropianowych i wykonaniu na nich warstwy z zaprawy klejacej, zbrojonej siatkg szklang oraz
warstwy wyprawy tynkarskigj. Plyty styropianowe moga by¢ mocowane tylk'c- Za pomoca zaprawy
klejacej lub zaprawy klejace] i fgcznikéw mechanicznych, w sposob okreslony w projekcie
technicznym.

Uklady warstwowe w systemie FAST SM i FAST SA roznig sie rodzajem wypraw tynkarskich.
W ukiadzie FAST SM warstwe wierzchniag stanowi wyprawa z mineralnej zaprawy tynkarskiej FAST
BARANEK lub FAST KORNIK, w ukiadzie FAST SA — wyprawa z akrylowej masy tynkarskiej SPS
SPACHTELPLEISTER lub SPS STRUCTURPLEISTER, lub FAST KORNIK A, albo z akrylowej
masy tynkarskiej o stosowanych zamiennie nazwach FAST BARANEK A | FAST GRANIT.

Kompletatorem zestawow wyrobow jest Przedsiebiorstwo Wielobranzowe FAST Sp. z 0.0. z
Zielone] Gory.

W skiad zestawow wyrobdéw do wykonywania ocieplert FAST SM i FAST SA wchodza;

1) zaprawa klejaca o nazwie handlowej FAST NORMAL S - do mocowania piyt styropianowych
do ocieplanego podtoza, otrzymywana przez zarobienie wodg fabrycznie przygotowanej
suchej mieszanki, w proporcji wagowej 100 : 22,

2) zaprawa klejaca o nazwach handlowych stosowanych zamiennie FAST SPECJAL lub
FAST SPECJAL M, do mocowania ptyt styropianowych do ocieplanego podioza (stosowana
zamiennie z zaprawsa klejacg FAST NORMAL S) oraz do wykonywania na ptytach
styropianowych warstwy zbrojonej siatkg szklang, otrzymywana przez zarobienie wodg
fabrycznie przygotowanej suchej mieszanki, w proporcji wagowej 100 : 24; grubos¢
warstwy zaprawy na plytach ze styropianu powinna wynosic¢ 3 + 4 mm,

3) preparat gruntujacy o nazwie handlowej FAST GRUNT M - do gruntowania podioza pod
wyprawe z mineralnej zaprawy tynkarskiej oraz akrylowej masy tynkarskiej, dostarczany w
postaci gotowej do stosowania,

4) preparat gruntujgcy SPS VOORKWARTS - do gruntowania podioza pod wyprawe z akrylowe
masy tynkarskiej, dostarczany w postaci gotowej do stosowania,

5) zamiennie akrylowe masy tynkarskie SPS SPACHTELPLEISTER Ilub SPS
STRUCTURPLEISTER, lub FAST BARANEK A / FAST GRANIT, lub FAST KORNIK A - do



e

wykonywania wypraw elewacyjnych, dostarczane w postaci gotowej do stosowania,
wytwarzane w kilku odmianach réznigcych sie wielkoscig uziamienia wypeiniacza; grubo$é
warstwy wyprawy oraz orientacyjne zuzycie na 1 m* wyprawy podano w tablicach 1i 2.

Tablica 1
Lp. |  Rodzaj masy tynkarskiej Grubo&é warstwy Orientacyjne zuzycie
wyprawy, mm nal m® wyprawy, kg
. I —— = 5 .
1. |SPS STRUCTURFPLEISTER S S SRS
] Ilﬂdmjﬂn'f:
- 2 2.0+ 10% 2.4 +10%
}ﬂ e 3.0 + 10%  29+10%
= 3 4,0 + 10% 3.4+ 10%
- 5 50+ 10% 45+ 10%
2. |SPS SPACHTELPLEISTER
admiany:
|- Extrafijn 1,52 10% 1,8 £10%
- Fijn 1,8 £ 10% 2,8x10%
—  Middel 2,0+ 10% 36 +10%
_  Spritzputz 2,0 + 10% 2,0 £ 10%
Tablica 2
Lp. | Rodzaj masy tynkarskiej Grubosé warstwy Orientacyjne zuzycie
[ wyprawy, mm nal m® wyprawy, kg
1] 2 3 1 4 ;
1. |FAST BARANEK A/ FAST GRANIT
odmiany: _
- 18 2,0%15% 24 +15%
- 2 3.0+ 15% 29+15%
- 3 40+15% 34+15%
- 4 5,0 + 15% 4.5+ 15%
2. |FAST KORNIK A
odmiany:
S, 2.0+15% 3,0+15%
£l 8 3.0 + 15% 4,0 £ 15% i
. - 40+15% 504 15% |

6) zamiennie mineraine zaprawy tynkarskie FAST BARANEK Ilub FAST KORNIK - do
wykonywania wypraw elewacyjnych, otrzymywane przez zarobienie woda fabrycznie
przygotowane] suchej mieszanki, w proporcji wagowej 100 : 22; grubos¢ warstwy wyprawy
oraz orientacyjne zuzycie na 1 m* wyprawy podano w tablicy 3.
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Tablica 3
Lp. Rodzaj zaprawy tynkarskiej Grubosé warstwy Orientacyjne zuzycie
wyprawy, mm nal m’ wyprawy, kg
| 1’ - —— 2 3 4
1. | FAST BARANEK
| odmiany:
- 15 2,0 £ 15% 2,4 +15%
2 3,0+ 15% 2,9+ 15%
. 4.0+ 15% 3.4 +15%
L= 50+ 15% 4.5+ 15%
2. |FAST KORNIK
| odmiany:
2 2,0 £ 15% 3,0+ 15%
3 3,0+ 15% 4,0 +15%
4 4,0 + 15% 5,0+ 15%

7) preparat gruntujacy o nazwie handlowej FAST GRUNT-S - pod farbe FAST F-S,
8) zamiennie farby elewacyjne, silikatowa FAST F-S lub silikonowa FAST SILIKON, lub
siloksanowo-silikatowa FAST SI-S| - do malowania tynkéw z mineralnych zapraw tynkarskich

FAST KORNIK i FAST BARANEK

Producentem zapraw klgjacych FAST NORMAL S i FAST SPECJAL / FAST SPECJAL M,
mineralnych zapraw tynkarskich FAST KORNIK i FAST BARANEK jest Przedsiebiorstwo
Wielobranzowe FAST Sp. z 0.0. z Zielone] Gory oraz Przedsiebiorstwo Inwestycyjno-Budowlane
WIRSBUD Stawomir Dulski, ul. Kolejowa 48 a, Podteze k/Krakowa.

Akrylowe masy tynkarskie FAST BARANEK / FAST GRANIT i FAST KORNIK oraz preparaty
gruntujgce FAST GRUNT-M i FAST GRUNT-S oraz farby FAST F-5, FAST SILIKON i FAST SI-Si
83 produkowane przez Przedsiebiorstwo Wielobranzowe FAST Sp. z 0.0. z Zielonej Gory.

Producentem prepératu gruntujgcego SPS VOORKWARTS i mas tynkarskich SPS
SPACHTELPLEISTER i SPS STRUCTURPLEISTER jest holenderska firma SPS B.V., 5234 GM's
Hertogenbosch/NL, Zilverenberg 16.

Wiasciwosci techniczne wyrobow wchodzacych w sklad zestawow FAST SM | FAST SA

oraz wykonanych z ich zastosowaniem ocieplen podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Ocieplenia $cian zewnetrznych budynkéw systemami FAST SM i FAST SA mogq byc
stosowane na $cianach o réznych rozwigzaniach materiatowych w budynkach nowowznoszonych i

uzytkowanych.
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W ociepleniach wykonywanych z zastosowaniem zestawow wyrobow objetych aprobatg
ny byé stosowane:

piyty styropianowe o kodach EPS-EN 13163-T2-L2-W2-52-P3-BS115-CS(10)70-DS(N)2-

DS(70,-)2-TR100 lub EPS-EN 13163-T2-L2-W2-52-P4-BS125-CS5(10)80-DS(N)2-DS(70,-)2-

TR100 wg PN-EN 13163.2004, co najmniej klasy E reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1:2004

(odpowiadajace okresleniu ,samogasngce” wg Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia

12 kwietnia 2002r. Dz. U. Nr 75, poz. 690), o powierzchni szorstkiej, wymiarach nie wiekszych

niz 1200 x 800 mm, o krawedziach prostych, ostrych i bez wyszczerbien,

siatka szklana o symbolu VERTEX 145A / AKE 145 A wg AT-15-3833/2005,

taczniki mechaniczne, okreslone w projekcje ocieplenia, )

materiaty do wykanczania miejsc szczegdinych elewacji, takie jak: listwy, tasmy, siatki

naroznikowe oraz materialy uszczelniajgce i inne akcesoria systemowe przewidziane w

projekcie technicznym ocieplenia.

Uktady ociepleniowe FAST SM i FAST SA zostaly sklasyfikowane jako nie

rozprzestrzeniajacy ognia (NRO) przy zastosowaniu piyt styropianowych grubosci nie wigkszej niz

250 mm, ze styropianu co najmniej klasy E reakcji na ogien oraz wyprawy tynkarskiej grubosci nie

mniejszej niz 1,5 mm, wykonanych z akrylowych mas tynkarskich lub z minerainych zapraw

tynkarskich objetych aprobata. Klasyfikacja uktadow ociepleniowych FAST SM i FAST SA w

zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia nie ulega zmianie jezeli powierzchnie wypraw tynkarskich

pokryte sa powlokami malarskimi wykonanymi z preparatow gruntujacych i farb objetych aprobata,

Stosowanie zestawow wyrobow, objetych niniejsza Aprobatg Techniczng, powinno byc

zgodne z projektem technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu oraz z firmowymi wytycznymi

Whioskodawcy niniejszej Aprobaty Technicznej. Projekt powinien uwzglgdniac:

obowiazujace normy i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegolnosci rozporzgdzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkow technicznych jakim
powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75/2002, poz. 690),
postanowienia niniejszej Aprobaty Technicznej,

Instrukcje ITB nr 334/2002,

oraz okreslaé co najmniej:

sposob przygotowania podioza,

grubosé plyt styropianowych,

rodzaj, iloéé i rozmieszczenie tacznikéw mechanicznych,

sposob obrabki miejsc szczegdlnych elewacii (osciezy okiennych i drzwiowych, balkonow,
cokotow, dylatacji i in.)

Whioskodawca Aprobaty Technicznej powinien zapewnic dostarczenie odbiorcom skomple-

towanych zestawow wyrobow objetych Aprobata Techniczng ITB.
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Materialy i elementy do wykanczania miejsc szczegolnych elewacji powinny by¢ okreslone w
projektach technicznych ocieplenia, po uprzednim ich wyborze z asortymentu materiatow i elementow
uzupetniajacych, zalecanych do tego celu przez kompletatora zestawu — firme Przedsiebiorstwo
Wielobranzowe FAST Sp. z 0.0. z Zielonej Gory.

Temperatura otoczenia w czasie naktadania | wigzania zapraw Klejgcych oraz mas i zapraw
tynkarskich powinna wynosi¢ co najmniej +5 °C.

Roboty budowlane przy ociepleniach powinny by¢ wykonywane przez wyspecjalizowane

firmy.

3. WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA
3.1. Wyroby wchodzace w sklad zestawow FAST SM i FAST SA

3.1.1 Zaprawy klejace FAST NORMAL S i FAST SPECJAL / FAST SPECJAL M.

Wymagane wiasciwosci zapraw klejgcych podano w tablicy 4.

Tablica 4
Wymagania
Lp. Wiasciwosci . FAST SPECJAL / | Metody badan
FAST NORMAL 8 | cpstT sPECIAL M
1 bien 2 3 I 5
1. | Wyglad proszek o jednolite] barwie, bez zl:urylen | PN-97/B-10106
e Zanleczyszczen mechanicznych
2 | Strata prazenia w temp. 450 °, %C 2132 + 023 202 + 020 ZUAT-15/V.03
. 3. | Gestosé po zarobieniu woda, glem’ 1,67 £ 10 % 167 £10% i B
| 4. |Konsystencja, cm 9+ 1 81 sl
5. | Odpornos¢ na powstawanie r:.rﬁ
: skurczowych brak rys w warstwie o grubosci 5 mm
6. | Przyczepnosc zaprawy do betonu,
MPa:
& wislanio pometranc-suciym, | . ... 203
-..po24hzanurzeniawwodzie, | 202 ..
—  po 5 cyklach termiczno- =203 ZUAT-15M.03
wilgotnosciowych
7. | Przyczepnoic zaprawy do
styropianu, MPa:
- __wstanie powietrzno-suchym, | . =01 ...
:...E?.?."t."!.z_'?!‘}?rz'?’.'!'ﬁ_“!’_‘!“!‘?ﬁ%[e.,,.-.._............-..-._..?:_'3."1. ......................
- po 5 cyklach termiczno-
wilgotnosciowych 3 201, ¢
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3.1.2. Preparaty gruntujace FAST GRUNT-M, FAST GRUNT-S i SPC VOORKWARTS.
Wymagane wiasciwosci preparatow gruntujgcych podano w tablicy 5.

o Tablica 5.
| Wymagania i
Lp. Wiasciwosci SPS Metody badan
= FAST GRUNT-M FAST GRUNT-S VOORKWARTS N
1 2 | 3 4 5 6
1. | Wyglad biata, gesta ciecz z
1 drobnoziarnistym rzadka biala ciecz | gesta biata ciecz | ocena wizualna
- wypetniaczem B I B |
2. | Gestost, glem® 1,70 + 10 % 1,07 +10% 148+10% | PN-85/B-04500
3. | Zawartos¢ suchej .
_ | substanc)i w temp. 760+38 130+ 065 T712+38 ZUAT-18M 03
| 1125 °C, %
‘| 4. | Strata prazenia, %,
| | w temp..
| (— 450 °C 36,0+3,6 916+9,2 shesag | CUATFIEN0S
] - 900°C 490+49 91,.8+92 50,9+ 5,1
313 Masy tynkarskie akrylowe SPS SPACHTELPLEISTER, SPS

STRUCTURPLEISTER, FAST BARANEK A / FAST GRANIT i FAST KORNIK A. Wymagane
wiasciwosci akrylowych mas tynkarskich SPS SPACHTELPLEISTER, SPS STRUCTUR-PLEISTER

podano w tablicy 6.

skurczowych

Tablica 6.
= Wymagania
Lp. Wiasciwosci SPS SPS Metody badarn
SPACHTEL- STRUKTUR-
o PLEISTER PLEISTER
1 2 ) 3 4 5
1. | Wyglad plastyczna, jednorodna masa, Ocena wizualna
barwy wg katalogu producenta
| 2. | Zawartosé suchej substancji w temp.
125°C, % 858+45 856+45
3. |Strata prazenia w temp. 450 °C, %: 22322 216422 ZUAT-5/V.03
4. | Strata prazenia w temp. 900 °C, %! 550+ 5,5 279+ 30
5. | Gestose, glem’ 217 218 PN-85/B-04500
6. |Konsystencja, cm 1M0x1 10+ 1 PMN-85/B-04500
7. | Odpornos¢ na powstawanie rys brak rys ZUAT-5.03
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Wymagane wiasciwosci akrylowe mas tynkarskich FAST BARANEK A / FAST GRANIT i
FAST KORNIK A podano w tablicy 7.

Tablica7
E T Wymagania
! Poz. Wiasciwosci FAST BARANEK A | FAST KORNIK A Metody badan
Bl STy 3 4 5 i
1. | Wyglad ciekta jednorodna masa PMN-87/B-10108
2. | Zawartosd suchej substancii, % B356+4 B415+4 ZUAT-15M.03
i a0 |
| 3. |Straty prazen?a w 450°C, % 2250+23 21,71 +23 ZUAT-16/V.03
4. | Straty prazenia w 900°C, % 50,13+ 5 4337%5
5. | Gestose, glem’ 1,90 + 10% 1,83 + 1
@stost, gl - RO PN-85/B-04500
| 8. | Konsystencja, cm B ; 10,0 + 1 J_
7. | Odpornosé na wystepowanie rys
skurczowych w warstwie o brak rys ZUAT-15/V.03
. grubosci do 8 mm

3.1.4. Mineralne zaprawy tynkarskie FAST BARANEK i FAST KORNIK. Wymagane
wiasciwosci zapraw tynkarskich podano w tablicy 8.

Tablica 8
i magania
i Poz Wiasciwosci Syuig Metody badan
{ FAST BARANEK ¥ FAST I{DRI_\_ILIE_
B 2 3 4 5
[F4 Wyglad (postac handlowa) proszek o jednolitej barwie, bez zbrylen, i PN-97/B-0106
zanieczyszczen mechanicznych
| 2. ;Ef;?s'c: po zarobieniu wods, 174410 % 176+ 10 % PN-85/B-04500
3. | Konsystencia, cm g+ 1 8+1 PN-85/B-04500
4. |Strata prazenia w temp, %, 077 +0,07 0.31+0,03 ZUAT-5/V.03
w temp. 450 °C :
5 | Odpornosé na powstawanie rys brak rys ZUAT-5V 03

skurczowych

3.1.5. Farby elewacyjne FAST F-S, FAST SILIKON i FAST SI-Sl. Farby silikatowa FAST
F-S oraz siloksanowo-silikatowa FAST SI-S| powinny speiniac wymagania normy PN-B-10102:1991,
natomiast farba silikonowa FAST SILIKON powinna speinia¢ wymagania normy PN-C-81913:1998,.

Ponadto farby powinny spetniaé wymagania podane w tablicy 9.
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Tablica 9
Lo o Wymagania - i
2 M
i T i FAST F-S FASTSISI | FAST SILIKON nay e
1 2 3 4 1 5 6
1. | Whyglad ciecz jednoradna, barwy wedlug katalogu producenta, .
| o konsystencji smietany Seera W |
2. | Gestosé, glem® 1,48 £ 10% 162+10% | 161+10% PN-82/C-81551
3. | Zawartosc suche) e :
substancji, % 628 700£35 70,1435 ZUAT-15/V.03
4, | Straty prazenia, %:
- wtemp. 450 °C 50,5+5,1 406+46 40,52 +45 ZUAT-15/V.03
- wlemp. 900 °C 5568+56 §18£62 518+52

3.2. Uklady ociepleniowe FAST SM i FAST SA

Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe uktadéw ociepleniowych FAST SM i FAST SA

podano w tablicy 10.

PR S LS Tablica 10
L Wymagania
Lp. Wiasciwosci E ST FASTSA Metody badan
E i 2 3 | 7 5
1. | Wodochlonnodé gim®: 1 ;
po 10 h, _ =800 | =600
- po24h I = 1000 | = 8900
2. | Mrozoodpornosé | probki po badaniach nie powinny
Odpornosé na _s_tg.r.zenie ] wykazywac zmian SRR
4. | Przyczepnos¢ miedzywarstwowa, MPa:
- warunki powietrzno-suche, 20,1 20,1
- po cyklach zamrazania i rozmrazania 20,1 =01
5. | Odpornosé na uderzenie, J:
- warunki powietrzno-suche, L z1 | 2
- po badaniach starzeniowych | 21 1 23
6. | Opér dyfuzyjny wzgledny warstwy - PNLOT/B0108
wierzchniej, m
7. | Klasyfikacja ogniowa w zakresie nie rozprzestrzeniajace ognia
i rozprzestrzeniania ognia przez sciany (ukiady ociepleniowe z plytami
| styropianowymi o grubosci 25cm i | UA GS VI1.09/2001
wyprawa tynkarska z masy akrylowe PN-90/B-02867
lub z mineralnej zaprawy tynkarskiej
grubosci 1,5 mm)
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby wchodzace w sktad zestawow, objetych ninigjsza Aprobata Techniczna, powinny

by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane

zgodnie z instrukcja producenta.

dane:

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta podajaca co najmniej nastepujace

nazwe i adres producenta,

nazwe wyrobu,

termin przydatnosci do uzycia (jesli jest okreslany),

mase lub objetosé (jesli jest okreslana),

podstawowe warunki stosowania,

nr Aprobaty Technicznej AT-15-3513/2005,

oznakowanie wymagane przez rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 02.09.2003 r.
w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych
(Dz. U. Nr 173/2003, poz. 1679),

nri date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,

znak budowlany.

Sposob oznaczania wyrobow znakiem budowlanym powinien byt zgodny z

Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow

deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8, ust. 1 ustawy z 16 kwietnia 2004 r.

o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), zestawy wyrobdw, ktdrych dotyczy niniejsza

Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot

budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli

producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB
AT-15-3513/2005 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie

sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
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budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041), oceny zgodnosci zestawu wyrobdéw do
wykonywania ocieplen $cian zewnetrznych budynkéw systemami FAST SM | FAST SA z Aprobatg
Techniczng AT-15-3513/2005 dokonuje Producent, stosujgc system 2+,

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawicC krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-3513/2005 na podstawie:

a) zadania producenta:
- wstepnego badania typu,
~ zaktadowej kontroli produkcji,
- badan gotowych wyrobow (probek) pobranych w zakladzie produkcyjnym,
prowadzonych zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym badania podane w
p. 5.4.3,
b) zadania akredytowane] jednostki:
- certyfikacji zakladowe] kontroli produkcji na podstawie: wstepne] inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zakiadowej produkcji oraz cigglego nadzoru, oceny i akceptacji
zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem zestawu wyrobow do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
— wodochtonnosc,
— mrozoodpornose,
— przyczepnosc miedzywarstwows,
— odpornosc na uderzenie,
— opor dyfuzyjny wzgledny,
— odpornosé na starzenie,
— klasyfikacje ogniowa w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez sciany,
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej stanowily podstawe do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych zestawdw wyrobéw, moga by¢ wykorzystane jako badanie typu.

5.3. Zakiadowa kontrola produkgji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) sprawdzanie surowcow i skladnikow wyrobéw oraz specyfikacje wyrobow wchodzacych w
sktad zestawoéw i sprawdzanie dokumentdw potwierdzajacych ich wtasciwosci techniczno-

uzytkowe,
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2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),

prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad

i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do

technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwo-

&ciach.

Kontrola produkcji musi zapewnic, ze zestaw wyrobow jest zgodny z Aprobata Techniczng
ITB AT-15-3513/2005. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby wchodzgace w skiad zestawu spelniajg kryteria oceny
zgodnosci. Kazda partia wyrobdow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan

5.4. Badania gotowych wyrobow.

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
zapraw klejacych w zakresie:
- wygladu suchej mieszanki,
- konsystencji,
- gestosci objetosciowe).
zapraw i mas tynkarskich w zakresie:
- wygladu,
— gestosci objetosciowe),
-  konsystencii.
preparatow gruntujacych i farb elewacyjnych w zakresie:
- wygladu,
gestosci objetosciowe).

5.4.3. Badania okresowe. Badania ckresowe obejmujg sprawdzenie:

zapraw klejacych w zakresie:
— straty prazenia,
- odpornosci na powstawanie rys skurczowych,
przyczepnosci do betonu i do styropianu,
zapraw | mas tynkarskich w zakresie:

~ straty prazenia,
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zawartosc suchej substancji (tylko dla mas tynkarskich),
odpornosci na powstawanie rys skurczowych,
preparatéw gruntujacych i farb elewacyjnych w zakresie:
- zawartosci suchej substanci,
- straty prazenia,
uktadow ociepleniowych w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez sciany.

§.5. Czestotliwosc badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ parti wyrobdw powinna byé okreslona w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkgii.

Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
5.6. Metody badan

W badaniach kontrolnych nalezy stosowa¢ metody badan wg norm i ZUAT wymienionych
w tablicach 1 = 10.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prabki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z norma PN-83/N-03010.

5.8, Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby | skompletowane zestawy nalezy uznac¢ za zgodne z wyma-
ganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-3513/2005 zastgpuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-3513/2003.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-3513/2005 jest dokumentem stwierdzajacym przydat-
no&é zestawdw wyrobow do wykonywania ocieplen $cian zewnetrznych budynkéw systemami FAST
SM i FAST SA w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.
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Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8, ust. 1 ustawy z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), zestawy wyrobdw, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wilasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Technicznag ITB
AT-15-3513/2005 i oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wnioskodawcy wynikajacych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu Rzeczpo-
spolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. Prawo Wiasnosci Przemystowej (Dz. U. nr 119/2003, poz. 117). Zapewnienie
tych uprawnien nalezy do obowigzkdw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producentow wyrobow, wchodzacych w skifad
zestawow, objetych niniejsza Aprobatg Techniczna, od odpowiedzialnosci za wiasciwa jakosé tych
wyrobéw oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zasto-

sowanie,

6.6. W tresci wydawanych prospektdw i ogtoszen oraz innych dokumentdow zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie zestawéw wyrobéw do wykonywania
ocieplen $cian zewnetrznych budynkow systemami FAST SM i FAST SA nalezy zamieszczac
informacje o udzielonej tym zestawom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-3513/2005.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-3513/2005 jest wazna do dnia 30 czerwca 2010 .

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlangj z
odpowiednim wnioskiem, nie péZniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-90/B-02867
[Az1:2001
PN-85/B-04500
PN-B-10102:1991
PN-B-10106:1997
/Az1:2002

PN-EN 13163:2004

PN-EN-13501-1:2004

PN-C-81913:1998
PN-83/N-03010

AT-15-3833/2005
Instrukcja ITB

nr 334/2002
ZUAT-15/V.03/2003

Ustalenia Aprobacyjne
ITB

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia
rozprzeslrzeniania ognia przez sciany

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymalosciowych
Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania

Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych | elementow budynkow.
Czesc 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

Farby dyspersyjne do malowania budynkéw

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki

Tkanina szklana VERTEX 145A / AKE 145A

Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych budynkow

Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplert z zastosowaniem
styropianu jako materiatu termoizolacyjnego | pocienionej wyprawy
elewacyjne/

GS WVIL.09/2001 dotyczace klasyfikacji ocieplenn sScian zewnelrznych
budynkéw w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. NT-543/A/98 - Badania laboratoryjne systemu ocieplen FAST — dla celow aprobacyjnych. Zakiad

Nowych Technik Wykonczeniowych ITB, Warszawa

2. NT-656/A/98 - Uzupeiniajace badania laboratoryjne systemu ocieplen FAST - dla potrzeb

aprobacyjnych. Zaktad Nowych Technik Wykonczeniowych ITB, Warszawa

3. NT-579/A/03 — Badania laboratoryjne wyrobdw do wykonywania systemu ociepleniowego FAST
- dla potrzeb aprobaty technicznej i certyfikatu. Zaktad Nowych Technik Wykonczeniowych ITB,

Warszawa
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LT-1533/03/1 i LT-1533/03/2 — Raporty z badan. Zaktad Nowych Technik Wykonczeniowych
ITB, Warszawa

NT-601/A/04 — Badania laboratoryjne wyrobow do wykonywania systemu ociepleniowego
FAST S.A. - dla potrzeb aprobaty technicznej i certyfikatu. Zaktad MNowych Technik
Wykonczeniowych ITB, Warszawa

. NT-705/A/04 - Wybiorcze badania laboratoryjne wyrobdéw do wykonywania systemow
ociepleniowych FAST S.A. / PREFIX S.A. oraz FAST W i FAST W-G - dla potrzeb aprobaty
technicznej i certyfikatu. Zaktad Nowych Technik Wykonczeniowych ITB, Warszawa
NP-1038/97, NP-791.4/03/TG, NP-791.1/03/TG, NP-958.2/05/TG, NP-958.3/05/TG -
Klasyfikacje ogniowe. Zaktad Badan Ogniowych ITB, Warszawa

2/B-699/97,  3/B-699/97, HK/B/0846/01/98, HK/B/1815/01/99, HK/B/2799/01/2001,
HK/B/0595/02/2003, HK/B/Q701/01/2003, HK/B/1441/01/2003, HK/B/1496/01/2004,
HK/B/0033/02/2005, HK/B/0033/01/2005 - Atesty Higieniczne. Panstwowy Zaklad Higieny,

Warszawa.
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